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for cast iron at high speed turning processing
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Thickness
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Nose radius
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Hole dia.
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(メートル系)
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ビーコート

新開発 耐塑性変形性に
優れた専用母材 超平滑処理のBeeコート採用！＋

ビー



すくい面側コーティング表面形状測定比較例 Comparative example of coating surface shape on the face side

1.JC050W is new CVD coated grade for cast iron at high speed turning 
processing.

2.Adopted the exclusive carbide substrate gives excellent plastic defor-
mation resistance.

3.By adopting the thicker class of α-AR2O3 and Ti compound layer, 
largely improved the heat resistance and wear resistance at high 
speed turning processing.

4.By means of smooth surface treatment of coating layer prevents ab-
normal wear such as sudden weld chipping.

1. 鋳鉄の高速旋削加工に優れる新ＣＶＤコーティング材種。

2. 耐塑性変形性に優れた専用母材を使用。

3. 厚目のα型アルミナ層とＴｉ化合物層を採用し、高速での
　 耐熱性と耐摩耗性を大幅に向上。

4. 平滑化したすくい面は突発的な溶着剥離を抑制。

耐溶着性に優れたすくい面

耐欠損性に優れたＴｉ化合物層

耐塑性変形性に優れた専用母材

耐熱性と耐酸化性に優れたα型アルミナ層

Smooth surface treatment of coating layer

α-AR2O3 layer with improved thermal protection and oxidation resistance

Ti compound layer with improved chipping resistance

Exclusive carbide substrate gives excellent plastic deformation resistance

JC050W組織写真  Structure of JC050W

インサートの刃先状態（55分後） 切削性能

被削材 Material： FC300 GG30 
使用チップ Insert No.： CNMA120408 (JC050W)     
切削条件 Cutting conditions： Vc=300ｍ/min, f =0.25mm/rev, 
                                                 ap=2.5mm, Dry Cut

被削材 Material： FC300 GG30
使用チップ Insert No.： CNMA120408 (JC050W)     
切削条件 Cutting conditions： Vc=300ｍ/min, f =0.25mm/rev, 
                                                 ap=2.5mm, Dry Cut

for cast iron at high speed turning processing
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従来品

Applicable range

K01
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すくい面側コーティング表面形状測定比較例 Comparative example of coating surface shape on the face side

1.JC050W is new CVD coated grade for cast iron at high speed turning 
processing.

2.Adopted the exclusive carbide substrate gives excellent plastic defor-
mation resistance.

3.By adopting the thicker class of α-AR2O3 and Ti compound layer, 
largely improved the heat resistance and wear resistance at high 
speed turning processing.

4.By means of smooth surface treatment of coating layer prevents ab-
normal wear such as sudden weld chipping.

1. 鋳鉄の高速旋削加工に優れる新ＣＶＤコーティング材種。

2. 耐塑性変形性に優れた専用母材を使用。

3. 厚目のα型アルミナ層とＴｉ化合物層を採用し、高速での
　 耐熱性と耐摩耗性を大幅に向上。

4. 平滑化したすくい面は突発的な溶着剥離を抑制。

耐溶着性に優れたすくい面

耐欠損性に優れたＴｉ化合物層

耐塑性変形性に優れた専用母材

耐熱性と耐酸化性に優れたα型アルミナ層

Smooth surface treatment of coating layer

α-AR2O3 layer with improved thermal protection and oxidation resistance

Ti compound layer with improved chipping resistance

Exclusive carbide substrate gives excellent plastic deformation resistance

JC050W組織写真  Structure of JC050W

インサートの刃先状態（55分後） 切削性能

被削材 Material： FC300 GG30 
使用チップ Insert No.： CNMA120408 (JC050W)     
切削条件 Cutting conditions： Vc=300ｍ/min, f =0.25mm/rev, 
                                                 ap=2.5mm, Dry Cut

被削材 Material： FC300 GG30
使用チップ Insert No.： CNMA120408 (JC050W)     
切削条件 Cutting conditions： Vc=300ｍ/min, f =0.25mm/rev, 
                                                 ap=2.5mm, Dry Cut

for cast iron at high speed turning processing
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After 55 min. Cutting Performance
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PRODUCT
NEWS

No. 384

新製品
NEW PRODUCT

新ＣＶＤコーティング材種鋳鉄旋削用

鋳鉄の高速旋削加工に！

100550SS.A1

販売店

●工具仕様は、改良のため予告なく変更することがあります。Specification shall be changed without notice.

FAX 06-6793-1230
販促課サンキュー サンキューハ   イ

DIJET INDUSTRIAL CO., LTD.

技術相談フリーコールインターネットホームページ

http://www.dijet.co.jp

TEL.048（949）7720  FAX.048（949）7730

TEL.045（290）5100  FAX.045（312）0066
TEL.0276（45）8588  FAX.0276（46）7446
TEL.022（299）0528  FAX.022（299）3270

Headquarters   2-1-18, Kami-Higashi, Hirano-ku, Osaka 547-0002, Japan    Phone: 81-6-6791-6781    Fax: 81-6-6793-1221
〒５４７-０００２  大阪市平野区加美東２丁目１番１８号　 TEL. ０６（６７９１）６７８１代表　 FAX. ０６（６７９３）１２２１本　　　 社

（東関東営業所）

南関東営業所

北関東営業所

仙台オフィス

東 京 支 店
TEL.052（851）5500  FAX.052（851）8311

TEL.053（456）2133  FAX.053（456）7938
TEL.0566（82）5891  FAX.0566（82）5822
TEL.0595（52）2800  FAX.0595（52）2841

（名古屋営業所）

浜 松 営 業 所

豊 田 営 業 所

三重オフィス

名古屋支店
TEL.06（6794）0216  FAX.06（6794）0217

TEL.076（425）5171  FAX.076（425）5187
TEL.082（282）3712  FAX.082（282）3742
TEL.092（284）4610  FAX.092（284）4617

（大阪営業所）

富 山 営 業 所

広 島 営 業 所

九 州 営 業 所

大 阪 支 店

●不適切な切削条件で使用しないでください。  ●大きな摩耗や欠けのある工具は使用しないでください。  
●切りくずの飛散、巻き付きによるケガにご注意ください。又、保護眼鏡や安全カバーをご使用ください。

ご使用上の注意 工具を安全にご使用いただくために

！
•Grinding produces hazardous dust. •To avoid adverse health, use adequate ventilation and read Material Safety Data Sheet first. 
•Cutting tools may fragment in use. Wear eye protection in the vicinity of their operation.WARNING:

for cast iron at high speed turning processing
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Metric code

形　状 CVD coated

CVD
コーティング

Inscribed circle
内接円

Thickness
厚  さ

Nose radius
ノーズ半径

Hole dia.
穴  径JC050W

呼び記号
(メートル系)

寸　法（mm） Dimensions
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ビーコート

新開発 耐塑性変形性に
優れた専用母材 超平滑処理のBeeコート採用！＋

ビー
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